CASO DE EXITO

MIGRACION DE PLC DEL CONTROL
DE HANDLING DE LA SUELA

Equipos de control PLC en estado de obsolescencia y
sin existencia de piezas de recambio en el mercado.

Debido a la obsolescencia existe un desconocimiento
técnicodel personal de mantenimiento en este tipo de
tecnologias (PLC) dificultando realizar un andlisis
correctivo ante una eventual falla del sistema.

® Nosecuentaconunstockde repuestode los
equipos y mdédulos de PLC.

® Nosecuentaconlégica de diagnédstica ni
alarmas de funcionamiento del sistema de
control.

Actualizacidn tecnoldgica del equipo obsoleto hacia
plataforma PLC (Actual) ampliamente conocida
técnicamente por el personal de mantenimiento,
facilitando las labores de resolucién y andlisis de las
fallas presentadas e incorporando la diagndstica
correspondiente y registros de cada una de las varia-
bles involucradas en el proceso de control de posi-
cién.
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Eliminar el riesgo de dano irreparable de algun
modulo de PLC ocasionando un paro no programado
de la produccién.

Facilidad de repuestos de médulos de 1/O de PLC
(Actuales) en el almacén de la planta y mercado.

Mayor capacidad de comunicaciones migrando
hacia redes de tipo TCP/IP.

Alarmas del sistema
de control

Reducir el riesgo de
dafoirreparable de
algim médulo

Mejorar las herramientas
de diagndstico

El coordinador de mantenimiento eléctrico menciona
que desde la migraciéon del PLC de control de handling
en la zona 2, se tiene una plataforma de control mds
moderna, basada en programacién en lenguaje SFC.

Se tiene una légica asociada a monitorear y diagnosti-
car el funcionamiento del sistema de control, validado
condiciones como: ModuleHealthy, Communication-
Loss, y alarmando hacia HMI de operacidn.

Setiene una plataforma de control de muy fdacil acceso
por parte del personal de mantenimiento para analizar
y resolver posibles eventos de fallas




El uso de modulos gateway
de comunicacion para tomar

control deli/O de los remotos
modicom
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Se realizé el cambio del equipo de control (Mo-
dicom) hacia tecnologia Logix y sus respectivos
médulos de 1/0O, logrando una actualizacién
tecnoldgica de la arquitectura.

Se ejecutd la validacion de la migracidon en
paralelo a la arquitectura actual, colocando la
nueva arquitectura en modo monitor hasta
lograr que todas las secuencias de operacion
trabajaran en sincronia, logrando un tiempo de
puesta en marcha de 4 horas.

Consiguiendo mejores herramientas de diag-
noésticos y alarmas que permitan solucionar o
prevenir las posibles fallas del equipo.

Ademas de lograr una programacion en lengua-
je SFC, permitiendo mejor comprension del
funcionamiento secuencial de la mdquina, la
ctualizacidon de las redes de control a EtherNe-
t/IP y segmentacién de cada una de las redes
(N1, N2, IBA, Mantenimiento).

Estandarizando un HMI de mantenimiento,
donde se reflejan los eventos, movimientos y
sensoristica asociada a la mdquina, otorgando
informacién util al momento de una eventual
falla.
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