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¢(0UE ES BATCH PROCEDURE?

Batch Procedure es un médulo de software

desarrollado por SEPASOFT para su plataforma
Ignition, que permite la automatizacién de
procesos de produccion en lotes. Este mddulo
proporciona herramientas para crear, ejecutary
monitorear procedimientos de produccidon en
lotes a través de una interfaz grdfica de usuario
intuitiva.

En este mddulo los usuarios pueden crear
procedimientos de produccién en lotes perso-
nalizados utilizando una amplia variedad de
herramientas de programacion y secuenciacion.
Los usuarios pueden configurar pardmetros,
establecer limites de seguridad, definir pasos de
proceso, y asignar roles y permisos para garanti-
zar la seguridady la trazabilidad de los procesos
yd alineados a los estandares de la ISA-88.

== ERP

@& == MES

e == SCADA

e =-PLC PCPID

COfM

Industrial Automation

ISA-88

La ISA-88 definen un modelo estandar para
sistemas de control de procesos por lotes, que
incluye un modelo de proceso, un modelo de
equipo y un modelo de procedimiento. También
establecen una estructura de datos estdndar
para estos sistemas. Estos estdndares son
ampliamente utilizados por fabricantes vy
proveedores de automatizacién porque brindan
una forma estdandar de disenar, implementar y
mantener sistemas de control de procesos por
lotes, lo que mejora la eficiencia, calidad y segu-
ridad de los procesos de fabricacién por lotes, asi
como reduce los costos. Los estdndares han sido
adoptados por diversas organizaciones vy
proveedores de automatizacion, como ECON
Tech.
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El estdndar ISA 95 es un marco de referencia
para la integracion de sistemas empresariales y
de automatizacién de la produccion. Establece
un modelo comun para lainterfaz entre los siste-
mas de control de procesos y los sistemas de
gestion empresarial. En términos generales, ISA
95 se divide en cuatro capas: nivel empresarial,
nivel de operaciones, nivel de control y nivel de
campo. Cada capa tiene una funcién especifica
en el proceso de produccion y estd conectada a
la capa anterior y posterior para garantizar la
coordinaciény la integracion.

Ademds de integrar un concepto de Unified
Data Space UDS para asegurar la integraciéon
completa de todos los elementos jerarquicos de
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todas las plantas de tu empresa en un solo lugar,
deconstruyendo a la ISA 95 para reconstruirla en una
nuevo concepto que se refiere a una infraestructura de
datos que permite el intercambio de informacién de
manera unificada, coherente y segura entre diferentes
sistemas y aplicaciones. La plataforma de software de
Ignition cumple con el estdndar ISA 95 y la UDS en
varias dreas, incluyendo la interfaz entre los sistemas de
control de procesos y los sistemas de gestién empresa-
rial. Ademds, Ignition es altamente personalizable vy
escalable, lo que permite a los usuarios ajustar la plata-
forma a las necesidades especificas de su industria.

ECON Tech es una empresa que se dedica a la integracion
de sistemas y automatizacion de procesos. Como empresa
dedicada a la automatizacion industrial, ECON Tech
cumple con el estandar ISA 95 al disenar e implementar
sistemas de control de procesos que se integran con los
sistemas de gestion empresarial de sus clientes. Ademds,
ECON Tech utiliza plataformas de software de automati-
zacion industrial, como Ignition, que cumplen con el estdn-
darISA95.
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El funcionamiento de Batch Procedure se basa en la crea-
cion de procedimientos de produccion en bloques, que son
secuencias de tareas o pasos que deben realizarse en un
orden especifico para producir un producto final.

Como ejemplo, supongamos que navega en la interfaz
grdfica de usuario de Batch Procedure desarrollada por
ECON Tech, ahi, los usuarios pueden crear y configurarlos
procedimientos de produccion en bloques utilizando herra-
mientas de programaciény de secuencia, como el arrastrar
y soltar. Posteriormente se realiza la configuracién de para-
metros y fases, conectdndose directamente a los sistemas
de control capturando datos y desplegando informaciénde
lo que ocurre en el proceso, todo en tiempo real.

PRODUCTION RUN

(

ERP

\

| Data Out
Recipe Batch
Queue
Historical Data ]
|
g N
] '
|
|
|
BATCHSYSTEM |
|
|
|
| DataOut | *
|
Recipe Batch Batch phase (]
Queue commands & ]
parameters 1
1 [ |
o !
PLC phase Batch phase g !
commands & commands & 1
parameters parameters 1
|
EBR ] !

Historical Day - ]
| |

k | | |
(" MRCHINES

Batch phase
commands &
parameters

Batch phase
commands &
parameters

| Data Out

PLC phase
commands & ™
parameters

PLC phase
commands &
parameters

"
Con

Industrial Automation



Posteriormente se realiza la configuracion de pardmetros
y fases, conectdndose directamente alos sistemas de con-
trol capturando datos y desplegando informaciéon de lo
que ocurre en el proceso, todo en tiempo real.

Una vez creado el procedimiento de produccion en
bloques, los usuarios pueden programar su ejecucion utili-
zando la interfaz basada en web de Batch Procedure, que
permite la asignacion de roles y permisos, el monitoreo en
tiempo real y la generacion de informes detallados sobre
el rendimiento del proceso.

Durante la ejecucién del procedimiento de produccién en
bloques, Batch Procedure supervisa y controla el proceso,
garantizando que se realicen las tareas en el orden ade-
cuado y que se cumplan los limites de seguridad y los
requisitos de calidad. Los usuarios pueden supervisar el
proceso en tiempo real a través de la interfaz basada en
web de Batch Procedure y realizar ajustes segun sea nece-
sario.

Una vez completado el procedimiento de produccién en
lotes, la interfaz Batch Procedure integrada por ECON
Tech genera informes detallados sobre el rendimiento del
proceso, que permiten a los usuarios analizar los resulta-
dos y mejorar continuamente los procesos de produccion.

CONCLUSIONES

En resumen, con ECON Tech y Batch Procedure tendrd una
herramienta importante en la produccién en lotes automati-
zada, que permite la realizacién de tareas especificas de
manera secuencial y controlada para garantizarla calidad y la
trazabilidad del producto final, funcionando mediante la
creacion de procedimientos de produccion en lotes y la progra-
macién de su ejecucion, supervisando y controlando el proceso
en tiempo realy generando informes detallados sobre el rendi-
miento del proceso para su andlisis y mejora continua.
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